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Profil a histéria spolo¢nosti

Spolo¢nost TRENS SK, a.s., najvacsi vyrobca Spolo¢nost sa Specializovala na produkciu CNC
obrdbacich strojov na Slovensku a jeden z sustruznickych centier, CNC univerzalnych
najvyznamnejsSich vyrobcov obrabacich strojov hrotovych sustruhov a univerzalnych
v Eurdpe. hrotovych sudstruhov, ako aj nahradnych dielov

a prislusenstva.
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SBX500 SingleTurn M.Y. SBL700 SingleTurn SE320 Numeric Basic
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Areal

Stavebny
pozemok

2
27 000 m

Rozloha aredlu

2
1710 000 m

Parametre arealu

Aredl disponuje kompletnou inzinierskou sietou

pozostavajucou s :

» Vodovod a kanalizacia + vlastna studna
e Rozvod plynu + regulacné stanice
» Rozvodna siet elektriny + trafostanice 22kV

V arealy sa nachadza mostovy zeriav s oplotenou
skladovacou plochou. Vyrobné haly disponuju
viacerymi  mostovymi  zZeriavmi s rdéznou
nosnostou. V aredly sa nachadza lakovna, ktora je
inStalovana v jednej z vyrobnych hal a pozostava
z 2 kompletnych lakovacich liniek s pojazdnou
drdhou pre prepravu bremien. Nehnutelnhosti
disponuju vybudovanymi kotolhami na pripravu
TUV + UK , wvyrobné <c&asti su vykurované
plynovymi infraziari¢mi.

peter.vetrak@ubc2020.sk

UBC..

~ 110 000 m?

Administrativne
a iné budovy

6800mM

Vyrobné haly
33000 m’

TRENS wvyvijala a vyrabala obrabacie stroje v
meste Trencin, uz viac ako 85 rokov. Dodavala
ako samostatné stroje, tak aj kompletné vyrobné
rieSenia na klUc¢. Spolocnost sa Specializovala na
produkciu CNC sustruznickych centier, CNC
univerzalnych hrotovych sustruhov a
univerzalnych hrotovych sdstruhov, ako aj
nahradnych dielov a prislusenstva.

Z hladiska fabriky ako celku ju rozdelujeme do 4
celkov :

o Kaliaren

Hrubovna: v hrubovni sa nachadza dierovaci
lis a tabulové noznice na strihanie plechu.

« Tazka obrobna (dalej TO)

* l'ahka obrobna (dalej LO)
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Kaliaren

Nachadza sa v nej niekolko indukénych peci pouzivanych pre
indukéné kalenie. Je proces tepelného spracovania, ktoré sa
vykonava kvoli zdokonaleniu mechanickych vilastnosti v
lokalizovanej oblasti zeleznych komponentov.

Medzi typické aplikacie indukéného kalenia patria ozubené
kolesd, hriadele, napravy, vystupky vaciek, vylisky a vreten3, t. j.
vacsinou symetrické casti. Indukéné kalenie sa pouziva na
zvySenie pevnosti konkrétnej oblasti komponentu. Povrchové
vytvrdenie selektivhych oblasti jedného komponentu.

Olejové vane sa pouzZivaju na chladenie po procese
cementovania. Merace tvrdosti sU sUcastou vybavenia kaliarne.

V LO je uspbsobena pre opracovanie a vyrobu
malych a strednych dielov pre potrebu vyroby ako aj
nahradnych dielov.

Na vyrobu komponentov slUzia frézovacie stroje
typu MCI00, FA4V, FSS 400 V/2, FB40, FB4O0V,
FB25H, BDU250A, BUB40O, BHU 50A.

Vretenové obrabacie centrum MC1040V (pracovna
plocha stolu 1200x500 mm, pojazd x/y/z 7, :
1040x540x600, max. zatazenie stola 850 kg) ~ 13 OOO mz

VftaCky radu VR2, VR4, VR4A, VS32A a V20A s rbznym priemerom vftania a réznou dlzkou ramena.
Sustruh hrotovy SV 18 RA (toéna dizka 750-1000-1250mm), Sustruh Se 520 Numeric, stistruh SUI 500 combi,
Sustruh SBL500/750 CNC, SUstruh so Sikmou loZzou SBL 500, Sustruh SBL 300, SBX500.

TO je vybavena viacerymi obrabacimi centrami
napr.:

- Multitech , Sirka mm 3000, Dizka predného stola
mm 4500, Dizka zadného stola mm 4500,
Maximalne zatazenie predného stola 20000 kg,
Maximalna nosnost zadného stola 20 000 kg,
Maximalne zataZenie spojeného stola Kg 30000,
automaticky systém vymeny nastrojov pre nastroje
a obrabacie jednotky, Vykon pohonu kW 45, Stdl,
pozdizny (os X): stdl 1: 5000mm, stol 2: 5000mm,
spojeny stél 11000mm, frézovacia a vftacia jednotka,
horizontalna (os Y) 4500mm posuv vretena,
vertikalny (os Z) 1250mm
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-HERMLE C50, 5 os Maximalne rozmery obrobku @1.000 810 mm, Max. ZataZenie stola, 1.000 kg (sUstruzenie),
2.000 kg (frézovanie), Drahy osi: X = 1.000 mm, Y = 1100 mm, Z = 750 mm, Rozsah otac¢ania + 100 ° / -130 °, vykon
V400, HZ: 60, V: 24, A: 120, KVA: 84,

-TOS MCFHD 80, Dizka pracovného stola 800 mm, Sirka pracovného stola 800 mm, Di?ka pojazdu osi X
(mechanicky posuv) 1000 mm, Dizka pojazdu osi Y (mechanicky posuv) 750 mm, Dizka pojazdu osi Z
(mechanicky posuv) 750 mm CNC

-FRFQ 250VR/A CNC, max. sila v osiach X, Y, Z - 30000 N, zatazenie stola 4000 kg / m2, celkova plocha stola
25008000 mm, vyika stola od zakladne 700 mm, X 7000 mm pozdizny zdvih, X 3300 mm prie¢ny zdvih,
Vertikalny zdvih Z 1100 mm, prechod medzi stojanmi 2950 mm

Vftacky radidlne radu VR4, VR5A a VR6A s priemerom vitania do ocele 63mm a réznou dizkou ramena.
Zdvihacie zariadenia s r6znou nosnostou od 100 do 350 kg a portalové Zeriavy v kazdom poli.

Na vyssiu odolnost vyrobenych komponentov slUzia kaliace stroje na povrchové kalenie SKF 560 a KSH 600.
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Strojové vybavenie

Spoloc¢nost TRENS SK, a.s. disponuje Sirokou Skalou
rézneho strojového vybavenia a nastrojov Kk
obrabacim strojom. V ramci vyrobnych hal je
instalovanych viac ako 250 obrabacich strojov
(sustruhy hrotové, sustruhy CNC, frézky, CNC
frézky, obrabacie centra, brudsky, obrazacky, vitacky,
hoblovacky, hydraulické lisy, pily, zdvihacie
zariadenia, iné). Rovnako sa tam nachadza vysoko
presna meracia technika znacky ZEISS.

Lokalita

TRENGIN

L SLOVA

KiA- b

Na kontrolu vyroby a dodrziavanie tolerancii
pouzivame strojné zariadenie od spoloc¢nosti ZEISS.
Jedna sa o radu MMZ G, ktoré spliuje najvyssie
naroky: poskytuju velky meraci rozsah a vynikajucu
presnost idealne pre kontrolu zlozitych a velkych
obrobkov s Uzkymi toleranciami. Pojazd X/Y/Z
3.000 x 6.000 x 2.000 mm, meracia hlava, typ VAST,
menic¢ sond, meraci software Calypso, meracia a
vyhodnocovacia jednotka, PC, monitor, klavesnica,
mys, bezpecnostné svetelné zavory, 1 Sarza
meracich sond, kalibracny trfn , ovladaci panel,
stolovy systém, skrifiovy systém, prislusenstvo
stroja.
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3 min.

Vlakova stanica

Lokalita predstavuje okresné mesto s velmi dobrou dostupnostou, vybudovanou infrastruktldrou ako pre
podnikanie, tak aj pre pracovnikov. V lokalite sa nachadza dostatok kvalifikovanej pracovnej sily. V lokalite
existuje stredna odborna skola so studijnymi odbormi zameranymi na strojny mechanik, obrabac kovov.
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Viac informacii

po podpisani mlcanlivosti
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